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SOIDUKIKLAASIDE LABIPAISTVUSE MOOTMISE JUHEND

1. KASITLUSALA

Kéesoleva juhendi kisitlusala on sdiduki klaaside ldbipaistvuse mdotmine tehnoiilevaatusel.
Soidukiklaaside ldbipaistvuse mdotmisel vordleb kontrollija klaasi ldbipaistvust puhta ohu
labipaistvusega ning kontrollib saadud tulemuse vastavust kehtivatele tehnonduetele.

2. NORMATIIVVIITED

2.1. Teede- ja sideministri 18.05.2001.a. midrus nr 50 “Mootorsdiduki ja selle haagise
tehnoseisundile ja varustusele esitatavad nduded” (RTL 2001. 69, 941; 135, 1953; 118,
1724; 2003, 23, 335; 89, 1252; 115, 1825; 2004, 45, 770; 82, 1309; 130, 2018; 2005, 12,
100) (edaspidi TSMm 50).

2.2. Majandus- ja kommunikatsiooniministri 10.08.2004.a. médrus nr 170 “Mootorsdiduki ja
selle haagise tehnoseisundi kontrollimise eeskiri” (RTL 2004, 112, 1759) (edaspidi
MKMm170).

2.3. Majandus- ja kommunikatsiooniministri 21.04.2004.a. miirus nr 112 “Metroloogilisele
kontrollile kuuluvate mddtevahendite taatluskehtivusajad, modtevahendite tépsus- ja
tildnduded” (RTL 2004, 49, 851) (edaspidi MKMm 112).

2.4. Euroopa Liidu Noukogu direktiiv 92/22/EMU (parandatud direktiiviga 2001/92/EU)
“Mootorsdiduki ja selle haagise ohutud klaasid ja klaasimismaterjalid” (edaspidi
92/22EMU).

2.5. URO EMK reegel nr 43/00 “Ohutud klaasimismaterjalid” (edaspidi R43/00).

2.6. Euroopa Liidu Noukogu direktiiv 96/96/EU (parandatud direktiividega 99/52/EU, 2001/9/
EU ja 2003/27/EU) “Mootorsdidukile ja selle haagisele tehnoiilevaatusel esitatavad iihtsed
nduded” (edaspidi 96/96EU).

2.7. Riigikogu 16.06.1999.a. Tootervishoiu ja tooohutuse seaduse (RT I 1999, 60, 616; 2000,

55, 362; 2001, 17, 78; 2002, 47, 297, 63, 387; 2003, 20, 120; 2004, 54, 369; 86,584; 89, 612).

3. MAARATLUSED

3.1. Séidukiklaaside labipaistvuse kontrollimise ja mdotmise juhendis on kasutatud :
TSMm 50 § 3 lilhendeid ja mdisteid;

MKMm 170 § 2 “Liihendid ja mdisteid”;

MKMm 112 § 2 “Moisted”.

92/22EMU § 2 “Médratlused”.

R43/00 § 2 “Madratlused”.

96/96EU. Kogu ulatuses.

RK TTTOs. Kogu ulatuses.

NSk =

4. MOOTEMEETOD

4.1. Objekti vastuvotmine mootmiseks

4.1.1. Tehnoiilevaataja identifitseerib sdiduki esitatava registreerimistunnistusega.

4.1.2. Tootaja peab soitma kontrollitava sdidukiga klaaside ldbipaistvuse modtmise tookohale,
teostab koik seadmega seotud vajalikud iihendused ja veendub mdotmiste ohutuses.

4.1.3. Tehnoiilevaataja kontrollib vilise vaatlusega:

1. et aknaklaaside katmiseks ei ole kasutatud materjale, mille mojul voimendub valguse
peegeldumine klaasilt;
2. et aknaklaasid oleks E voi e sertifitseeritud voi DOT tdhisega mérgistatud (soidukitel

millel need on noutud);



3. et enne 1985. sdiduki valmistamisaastast aknaklaasid oleks valmistatud ohutust,
purunemisel kildu mitteandvast klaasist vdi nendele tingimustele vastavast muust

materjalist.

4. et juhi vodi tema korvalistuja klaasipuhasti todalas ei ole liikluse jélgimist
raskendavaid kahjustusi voi mdrade kogumit n.n “paikest”

5. et sdidukil, millel on valmistaja ette ndinud E- voi e- sertifitseeritud klaasid, need ei
ole asendatud DOT sertifitseeritud klaasidega;

0. et klaasid on kuivad ja puhtad, neil puudub vihmavesi, kondenseerunud niiskus, lumi,

jaa, pori jms.
4.1.4. Eimdodda sodiduki klaaside labipaistvust, kui ei ole tdidetud punktis 4.1.3 esitatud nduded.

4.2. Kasutatavad seadmed
4.2.1. Klaasi ldbipaistvus modturi modtepiirkonnad on jargmised:

1. toopiirkond: ldbipaistvusvahemik puhta 6huga vorrelduna (10
kuni 100) %;
2. moddetava klaasi paksus: (3 kuni 7)
mm;
3. toitepinge: alalisvool lubatud pingevahemik (10
kuni 14) V;
4.2.2. Klaasi labipaistvus mdotur todtingimused peavad olema jargmised:
1. lubatud mdotmistemperatuuri vahemik: (0 kuni 30) °C
2. modtmiseks lubatud suhtelise dhuniiskusevahemik: (0 kuni 80) %.
4.2.3. Klaasi ldbipaistvus modturi lubatud vea piirvaartused on:
1. a) absoluutviga ldbipaistvuse vahemikus (60 kuni 100) % + 5%;
2. b) absoluutviga ldbipaistvuse vahemikus (10 kuni 60) % + 10%.

4.2.4. Kalibreerimisrongas puhtadhu kihi paksuse midramiseks justeerimisel voi kalibreeritud
valgusfilter.

4.3. Ettevalmistustood

4.3.1. Vilise vaatlusega valida mdotmisekoht/ kohad sdidukiklaasil ja veenduda selle puhtuses ja
sobivuses mootmisteks.

2. Seada mdotevahend tookorda vastavalt valmistaja juhendile ja teostada ndutavad
ithendused.

4.3.3. Muud nduded- modtmiste tookoht peab vastama “Tdotervishoiu ja todohutuse seaduse”

(RT I 1999, 60, 616; 2000, 55, 362; 2001, 17, 78; 2002, 47, 297; 63, 387; 2003, 20, 120; 2004,

54, 369; 86,584; 89, 612) kehtestatud nduetele.

4. Mootmise jada

1. Klaasi ldbipaistvuse modtmiseks:
1. tthendada seadme toitejuhtmed 12V nimipingega vooluallikaga;
2. oodata seadme juhendis ette nihtud soojenemisaja méddumisenti;
3. justeerida mdotur vastavalt juhendile kalibreerimisrdngaga voi kalibreeritud
valgusfiltriga;
4. panna modturi valgusallikas mdddetava autoklaasi sisekiiljele ja modturi

kiirgusdetektor selle viliskiiljele tépselt vastu klaasi nii, et juhtmed véljuksid
detektorist allapoole;

5. lugeda mdooturi skaalalt klaasi ldbipaistvus protsentides. Klaasi ldbipaistvust
tuleb modta 3 minuti jooksul pérast justeerimist;



6. eemaldada modturi juhtmed vooluallika klemmidelt voi lilitada védlja mootur
vooluringist.

5. Moodiste tootlemine

4.5.1. Mittevastavad modtmistulemused fikseerib kontrollija tehnoiilevaatusel kontrollkaardile,
muudel modtmistel ja kontrollimistel — mddtmiste protokolli voi ekspertiisiakti.

4.5.2 Kuivord kasutatakse otseselt mootevahendi néitu, siis mootetulemuste to6tlust ei sooritata.
4.6. Mooteméadiramatuse hindamine

Liitmoodtemédramatus u koosneb statistiliste meetoditega saadud liitmddtemadramatusest w4 ja
muude meetoditega leitud liitmddtemadramatusest up ning leitav valemiga

[, .2
u= Vs tlUy

Mooteméddramatus w14 leidmiseks on paljudel juhtudel rakendatav tildtuntud valem:
1 N2

kus n on korduste arv, x; on kogumi tliksikvaértus, X on kogumi keskmine véértus.
Liitstandardmééramatuse u moodustavad jargmised madramatust pohjustavad grupid:
A) Mddtevahendi poolt pdhjustatud médramatus umr. Aluseks voib votta modtevahendi lubatud

ur =

veapiiri A max taatlemisel voi kalibreerija poolt antud mddtemadramatuse U. Suurused tuleb iile
viia standardméiiramatuse tasemele, s.t. £ = 1. Reeglipdraselt on taatlemisel ja kalibreerimisel
rakendatud katteteguri & viirtust 2, sel juhul umr = A max / 2 V81 umr = UJ/2.
Kui sama modtevahendiga moddetakse mitu erinevat mdodet, siis tuleb arvestada korrelatsiooni
modtetulemuste vahel 1dbi kasutatud mdotevahendi.
B) Kordusmdotmiste mddramatus ur , mis on leitav véheste, alla 5 kordamise korral jargmiselt.
Kui modtmistulemuseks on x;, siis tuleb votta aluseks moodtetulemuste erinevuspiir X =Xmax - Xmin
ja eeldades tulemuste ristkiilikjagunemist on standardméaramatus:
Ur=x:/ 2\/3.

C) Lugemi votmise midramatuse ure (s.h. resolutsiooni ja parallaksi viga) hinnangu aluseks voib
votta analoogndituri juhul védiksema skaalajaotise véértuse (1 jaotis) ja digitaalndituri juhul
viiksema vahe numbernditude vahel ja arvestades ristkiilikjagunemist:

a. analoogndituril ur =1 jaotis/ 2\/g ;

b) digitaalngituril  ux = 1 jaotis / V3.
D) Mdoteprotsessi/- meetodi poolt pdohjustatud médramatus ur
E) Keskkonnast pdhjustatud médramatus ug, mis on pdhjustatud temperatuuri mojust
modtesiisteemile ja objektile.
4.6.2 Konkreetselt pikkusparameetrite mootmisel on komponentideks liitmédramatuse wus
tasemel k£ = 1 jirgmised mojurid:

- modtevahendi hilbed kalibreerimisel (ca 1 % néidust);

- ndidu votmine/lugemine, sh operaatori ndgemistundlikkus (ca 5 % ndidust);

- erinevustest meetodi nouete tditmisel (vidlisvalgustuse kdikumine, valgustatuse suurus,

klaaside puhtus, jne) (kuni 3 % niidust);

- modtevahendi hilbed konkreetsetel keskkonnatingimuste, eriti dhu koostise muutumine

(ca 0,5 % néidust);

- modtevahendi nédidu triiv (soltuvalt kasutamise ajast, saadakse hooldusandmetest).
Modteprotseduuri jargimisel on mddteprotsessi liitmédramatus iihele modtmisele on ideaalsel
juhul u# = 5 % néidust, kusjuures komponendi ruudud on summeeritud ruutjuure all.

4.6.3 Laiendméédramatus k = 2 ja normaaljaotuse puhul: U=2'5=10 %.



4.7. Tulemus

4.7.1. Konkreetse sdiduki modtetulemus loetakse nduetele vastavaks modtemddramatuse
piirides.

4.7.2 Modtemiadramatus tuleb arvutada igale konkreetsele modtekohale eraldi tdendosustasemel
95 %.



